Hantverk férr och nu

Bronsgjutning
med sandgjutningsmetoden
i teori och praktik




Hiften i serien behandlar:

Bronsgjutning
Engelska glosor rérande ildre Husbyggnation
Garvning
Hornbearbetning
Keramik
Korgflitning
Musikinstrument

Skotillverkning

Material: gjutsand, olja, talk, gjutramar, metalltrdd, hammare, kniv,

Grafisk form & produktion: Danny Bengtsson snore, degel, brons, vatten, modell, lera och histgodsel.
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FORBEREDNING AV BRONSET

Brons ir en legering av tenn och koppar. Koppar har smilttempera-
tur pa 1000 grader Celsius och tenn pé bara 250. Nir tenn hills i
smilt koppar uppstir kemisk reaktion p& molekylir niva - legering.
Man anvinder sig av en legering som bestér av 10 % tenn och 90%
koppar. Om man vill ha lite hardare brons, 6kar man andelen av
tenn i legeringen. Blandar man i for stor andel tenn riskerat man
att legeringen blir skor.

Man bérjade genom att forberedde bronset fér smiltning. Det
sigas i sméabitar som sedan liggs i deglarna.

TILLVERKNING AV DEGLAR

Deglar tillverkas av lika delar hiistgddsel och sand och lite lera och
vatten som blandas till jimn konsistens. Man anvinder histgddsel
for att den innehéller halm och darfor utgor ett bra bindningsmedel.
Deglarna formas s att de blir ca. 10 cm héga och 5 cm breda med
en 6ppning pa 4 - 5 cm. De firdigaformade deglar torkas forst och
brinns sedan s4 att de blir rodglodgade. Nir deglarna har svalnat
ir de redo att anviindas.

Deglar innehallande bronsbitar placeras mitt i hiirden.

1. Degeln tar form 2. Formad degeln torkas

HARDEN OCH BLASBALGAR
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3. Elden hélls levande med hjilp av dubbla blasbilgar

Assjan ir uppbyged av magrad lera och stenar, och eldas med triikol.
Man anvinda kol av 1¢vtrid i sd stora bitar som mojligt s att virmen
blir jimn och hog. Blisbilg utnyttjas for att uppné en temperatur
mellan 1100 och 1200 grader som behovs for att bronsen ska vara
littflytande. Brons smilter vid 1000 grader och silver vid 900.



TILLVERKNING AV GJUTFORMAR

Gjutformarna bestar av tvé triramar och en speciell sort sand (som
man forr skaffade i Holland). Ramarna forekommer i varierarande
format beroende pa smyckets och modellens storlek. Man skall vilja
en ram som ir minst 3-4 cm storre en modell.

4. Bild pd undre delen av ramen, innan modellen ska tryckas in

SAND

Sanden ir finkornig och besitter en egenskap som mojliggdr en
fantastisk detaljatergivning.

Framtagning av gjutramarna gores pa ett plant underlag som talkats
forst. Forsta ramen fylls med sand som #r blandad med lite linolja.
Sanden packas relativt hart med en plan hammare. En talkad modell
centreras i ramen och trycks in i sanden till hilften.
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5. Overskott av talk fiddras bort 6. Modell trycks in

Overskott av talken bléses bort. Andra ramen siitts plant ovanpa
den forsta med modellen kvar i. Sanden fylls i och packas med
hammare.

7. Andra delen av ramen sctts pd plats 8. Sanden hdrdpackas med hammare



Nir dven den andra ramen ir firdig skall dem tas isir och tiitt
runt modellen skall lufthall borras med en metalltrad. Eftersom
sanden dr hardpackad sitter den kvar i ramen dven om gjutformen
lyftes ifrin underlaget. Gjuttappen skiirs ut i bada halvorna efter
att modellen har forsiktigt avligsnats.

10. Ramarna dr nu firdiga fér ihopbindning
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TILLVERKNING AV MODELLER

Modeller kan vara tillverkade i olika material. Oftast var dom gjorda
i silver men det var inte ovanligt med modeller framstiillda i tenn,
bly och t.o.m. tri. Sandkorn som hamnat i formen borttages (blases
bort) och ramhalvorna sitts ihop igen. Man strivar efter att halvorna
mots pd samma stille.

11. Gjutformen binds ihop med ett snore

Gjutformen binds ihop med ett snore och niir bronset dr smilt och
littflytande kan gjutningen péborjas.

Observera! Det ir extra viktigt att vid regnigt eller fuktigt viider stilla
gjutformen nira hirden si att all eventuell fukt i formen férangas.
Om det finns fukt kvar i formen kan det hinda att hela formen
exploderar nir man hiller i den 1200 grader varm metallen, och
man riskerar att f4 brons i ansiktet.



11. Det smdilta bronset hdills i gjutformen

Degeln lyfts upp ur hirden med en ting och bronsen hills éver i
ett svep i gjutformen. Eventuell laga slicks, och man kan éppna
ramen. Bronsforemalet avligsnas frin sanden med en ting och tas
sedan snabbt ned i en spann
med vatten for att svalna.
Forkolnad sand rensas bort
ur ramen som sedan kan
jteranvindas. Bronsférema-
let ir redo for efterbearbet-
ning med sliping, putsning
och eventuell haltagning for
hingsmycke.

12. Bronsféremdlet avligsnas fran
sanden med en tdng
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otevikens museum ir en kulturhistorisk satsning i

Vellinge Kommun. Verksamheten bedrivs i form av en

stiftelse. Huvudimne dr marinarkeologisk forskning samt
experimentell arkeologi inom hantverk, hus- och batbygge med
koncentration pa vikinga- och
medeltid.

Vikingastaden vid Foteviken ir en
motesplats for vikingar frin hela
Europa. Det ligger vid stranden
p& halvon Hammarsnis, lingst
ner pd Sveriges sydvistra spets.
Miljoerna innanfér ringvallen
bestér av hus fran sen vikingatid.
Hér moter man smeden, husmor,
garvaren, bat- och husbyggaren,
keramikern, trisnidaren och

bronsgjutaren. I vivstugan dr ; :
man i full gdng med att bearbeta den egna ullen med kardmng,
tovning, spinning, firgning och vivning.

Vikingastaden ir en stor del av Fotevikens Museums pedagogiska
och levandegorande kulturhistoriesatsning.

Den utitriktade verksamheten vinder sig bide mot skolorna och
de besokande turisterna.

Genom vikingastadens miljoer och hantverksproduktion kan sévil
barn som vuxna i ta del av livet i ett samhiille frin sen vikingatid.
En omfattande IT-verksamhet med produktion av CD-rom, video,
hemsidor och trycksaker visar pA museets framsynthet nir det giller
spridande av kulturhistorisk information med hjilp av ny teknik.



P4 Fotevikens museum liggs
stor vikt vid att bevara och ater-
skapa hantverket frin medel- och
vikingatiden.

[ form av kurser behandlas olika
tekniker som bronsgjutning,
garvning, keramiktillverkning,
ldderarbeten, korgflitning m.m.
Utldrandet baseras pa gamla
beprévade metoder.

Detta hifte 4r en del i en serie
som beskriver olika hantverk.
Det kan ocksi fungera som en

praktisk handledning.

museum@foteviken.se
Har kan du boka guidningar och fa offerter pa
olika arrangemang, bestélla broschyrer etc.

.
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Fotevikens museum

Fotevikens Museum
Museivagen 24, 23691 Hollviken
Tel: +46(0)40-330807 * ¥ %
Fax: +46(0)40-330819 > 5
museum@foteviken.se
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Europeiska jordbruksfonden for
landsbygdsutveckling: Europa
investerar i landsbygdsomraden



