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Garvning

HISTORIK

Att bereda och garva skinn dr en gammal tradition. Redan p& 1600-
talet f Kr var skinnarbete viletablerat i Egypten och Mesopotamien.
Men man boérjade bearbeta och anvinda hudar och skinn langt
innan dess. Tekniken har inte forindrats nimnviirt. 1 vért land
har man hittat liderfynd som kan dateras till 2000 f K.
Garvarens status i samhillet har varierat i olika kulturer och tider.
[ de hebreiska skrifterna, som tillkom i sin nuvarande utformning
omkring 200 f Kr, kan man lisa att en kvinna kunde skilja sig frén sin
garvande man bara genom att siiga: "Jag trodde jag skulle st ut men
nu gar det inte mer”. I Homeros Iliaden (ca 700 fKr) har garvaren
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en mer framskjuten roll eftersom han framstiller skinn nodvindigt
for hjalmar, skoldar mm. P4 1100-talet spred sig skravisendet dver
Europa och 1429 fick skinnarna sitt eget skra i Malmo. Ordet skra
ir for ovrigt fornnordiska och betyder berett skinn.

Till en borjan kan tinkas att man producerade skinn till hus-
behov, men med tiden kom yrket att bli allt mer specialiserat. Pa
1300-talet infordes skravisendet i Sverige och da hade en betydande
differentiering kommit till stind. Bl a kan nimnas att det i Magnus
Erikssons stadslag for Visby star att garvarna skulle indelas i tre
grupper: egentliga garvare (de som beredde grévre lider), vitgarvare
(ldttare skinnsorter) och pelsere (skinn med har pa).
Engelsminnen, som tidigt blev duktiga pa att producera skinn i
stora kvantiteter, ombads pa 1700-talet att komma till Sverige. Ar
1760 hade dessa engelsmiin tagit ¢ver tva tredjedelar av Sveriges
garverier.

Forst i slutet av 1800-talet och i borjan av1900-talet kan man
tala om garveriet som en industriell produktion. D3 borjade man
anvinda elektricitet, nyuppfunna maskiner och nya, mer effektiva
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garvimnen. Detta innebar att manga smaforetag inte klarade av
konkurrensen och pa 1940-talet fanns det bara 15 stora garverier
kvar. Idag, niir vi importerar allt mer lidervaror, har den svenska
garveriindustrin nistan helt upphort.

LADER

Lider, dr hud som preparerats genom garvning, for att inte ruttna
nir den #r vat och forbli mjuk och smidig nir den ér torr. Hudens
eller skinnets kvalitet paverkas av djurets ras, kon och &lder. Aven
klimat och féda paverkar kvaliten. Man anvinder benimningen
hudar nir det giller stora djur sdsom kor, hist, ilg och ren. Skinn
far man av kalv, far, get, svin och hare.




LAMPLIGA GARVNINGSMETODER
TILL OLIKA SKINN OCH HUDAR

Nothudar Vegetabilgarvning. Limpligt till skor. Huden
ar fast och slitstark.

Alghudar Fettgarvning. Laimpligt till simskskinn och
klider. Huden dr pords, varm och slitstark.

Renhudar Vegetabilgarvning. Limpligt till klider och
fillar. Huden dr tunn men stark. Det dr
svart att pils-bereda renhudar, hiren lossnar
litt. Hostslaktade hudar bor anvindas vid
pilsberedning.

Radjursskinn  Fettgarvning. Lampligt till simskskinn.
Haren bryts Litt och ruttnar snabbt, miste
konserveras direkt efter slakt.

Farskinn Vegetabilgarvas. Lampligt till pils Lamm-
skinn till handskar. Skinnet 4r 16st och
mjukt.
HUDEN
Getskinn Vegetabilgarvning. Limpligt till handskar.

Huden bestar av 6ver- och liderhud, diarunder finns bind- och
fettviv. Ladrets ovansida kallas narvsida. Liderhuden bestar bl a
av ett dggviteimne som l6ses till lim vid kokning.

Vid garvning (utan hér) och beredning (med har) avligsnar man
alltid bind- och fettviv.

Redan vid 38 grader omvandlas rahudens #dggviteimne till lim.
Garvade hudar tal nigot hogre temperatur.

Killingskinn limpligt till péls. Skinnet ér
fastare och slitstarkare an farets.
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ROTNING

Rotning innebir att man medvetet skapar en forruttnelseprocess,
vars dindamal r att f haret att lossna fran skinnet. (Vill man behalla
pélsen ska man borja direkt med skrapningen). Bista effekt far
man om man ligger skinnet i rinnande vatten, t ex en bick, med
hérsidan uppat. Redan frin 700-talet f Kr lade man, i Grekland och
sedermera i det romerska riket, skinnen i vatten. Detta har sedan
varit vanligt forekommande dnda in i vér tid. D4 det inte fanns
tillgdng till rinnande vatten griivdes en grop som fylldes med sotvat-
ten. For att kunna skapa en viss cirkulation sattes ett drineringsror
i ena sidan som vattnet kunde rinna ut igenom, direfter fylldes
gropen med nytt vatten. Med denna metod tog det ca sju dagar
innan man kunde skrapa av haret (detta anvindes for att armera
den lera som i sin tur brukas for att klina, d v s bestryka viiggarna
i nybyggda vikingahus).

En snabbare metod ir att stryka in kottsidan pd skinnet med
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ett lager av flytande sipa. Nir detta ir gjort viks skinnet ihop
med héarsidan utat och liggs i svarta sopsickar. Sopsickarna ska
helst liggas pa en varm plats eftersom forruttnelsen da aktiveras
snabbare. Skinn som rotas pa detta sitt kan avhiras efter tre till
fyra dagar. En nackdel av att rota skinnen med sdpa ir dock att de
luktar vildigt illa.

For att kontrollera att skinnet ér klart for avharning tar man
helt enkelt tag i hiret. Om det gér av litt s ir det klart. Observera
dock att héret i nacken sitter hardare dn pa 6vriga delar. Kan man
inte f& av allt har ligger man helt enkelt tillbaka skinnet i vattnet
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(eller sopsicken) och liter det rotas nigon dag till.

Andra metoder ir att anvinda l6vtriaska som man blandar med
vatten. Blandningen fordelar man pé skinnets kottsida, varefter
man viker ihop huden med harsidan utit. Under vintern kan man
ocksd rota under snon. For detta krivs 4t minstone 30 centimeter
snd som man ligger huden pa med pilsen nedat. Lika mycket
sno ska sedan liggas ovanpi vil ssmmanpressat (detta for att inga
luftbubblor ska bildas mellan skinnet och snon). Anvinder man
sig av aska maste skinnet skoljas fyra till fem dagar i vatten.

For sjélva avharningen kan man anvinda i princip vad som helst
som inte ar allt for vasst, t ex en kantad sten eller ett kluvet vedtra.
och dra lings huden i hérets riktning.

SKRAPNING

Nir man avharat skinnet méste man skrapa det rent fran fett och
kott. Detta maste gdras for att garvimnena sedan ska kunna tringa
in. For detta andamal ar det viktigt att skinnet spinns ut ordentligt,

Skrapning med kniv.
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annars ir det svart att f bort allt fett och litt hint att man skrapar
hal pa skinnet. Det finns flera sitt att spinna upp skinnet pa t ex att
stricka upp skinnet i en ram. Samerna har anviint sig av liknande
teknik. Istillet for att hinga skinnet i en ram spinde de upp det
med hjilp av pinnar lings med marken "s& som svenskarna gora
med sina vévar”.

Enklaste sittet att hinga upp skinnet pa ir att forst ligga det
pa ett plant underlag och dir gora hal lings med skinnets sidor.
Det ir viktigt att man gor snitten lings med skinnet och inte frin
kanten och indt mot mitten. Gors hilen fran kanten och inét kan
skinnet dras itu vid upphingningen. Hur manga hil man ska gora
beror pa hur stor huden ir. For ett ilgkalvsskinn bor man ha fyra
rep pa vardera sida. Nir skinnet hinger uppe kan man kompletera
med mer rep vid behov. Hilen placeras olika langt in frin kanten,
beroende pa hur gammalt skinnet ir eller hur linge det har legat
insaltat. P4 skinn som har legat insaltade i ca ett ar placeras hilen
omkring en till en och en halv centimeter in pa skinnet.

Nir halen ir gjorda triis repet, som inte bor vara for klent, igenom
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och binds fast pa ett sitt som gor det litt att knyta upp. Sedan
anpassas skinnet efter ramens storlek si att ingen del av huden
binds runt trivirket. Spinn skinnet si hart som maijligt, da blir det
littare att skrapa det. Nir skinnet dr upphingt ska det torka ett
slag men aldrig torka ut helt. Blir skinnet uttorkat 4r det i stort sett
omdijligt att skrapa rent. Fukta det dirfor regelbundet under tiden
och blot skinnet ordentligt pa kvillen om det inte dr fardigskrapat.

Andra metoder att spinna skinn pé ir till exempel att anviinda
en si kallad rickbink eller ricknagel. Troligtvis dr denna metod
simre eftersom en arm stindigt 4r upptagen med att striicka skinnet.

Skrapverktygen kan variera, men det dr av storsta vikt att verktyget
4r vasst. Vid sjilva skrapningen ir det viktigt att man borjar i en dnda
och inte skrapar lite hiir och dir pa skinnet. Det bista dr att halla
sig till ett 1angt snitt genom hela skinnet da far man bort betydligt
mer.Ju lingre snittet ir, desto bittre dr det. Dra med skrapan eller
kniven uppifran och ned. Det dr ocksa viktigt att skinnet spinns
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regelbundet, annars ir det Litt hint att man gor hal i huden vid
mjuka och fettrika partier. Skrapas en stor hud, som tillexempel en
oxe, kan en pinne snurras runt repet. Si fort huden borjar slaka
kan pinnen vridas ett antal varv si att huden éter blir spind. Ar
skinnet mindre kan repet l6sgdras frin ramen och spinnas pa nytt.
Detta ir viktigt inte enbart for skrapningens skull. Att skinnet blir
slappt beror pa att det tinjer sig, dvs det utvidgar sig. Nir skinnet
spinns jimnar man silunda ut tjockleken. Om tjockleken varierar
for mycket kommer garvningen att ta olika l&ng tid pa skinnets
olika delar.

Efter det att skinnet skrapats en ging iir det inte ovanligt att det
iterstar en del mindre fettdelar. For att f4 bort dessa kan skinnet
gnidas med ségspan och direfter skrapas pé nytt. Detta forfarande
ir inte speciellt tidskrivande och slutresultat blir bittre.Nir skinnet
skrapats firdigt skiirs det ner lings med halen. Det innebér att den
yttersta kanten pé skinnet skirs bort, vilken ofta lite pords om
skinnet legat insaltat en lingre tid.
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GARVNINGEN

Det finns flera siitt att garva, eller konservera skinn pa. Den ildsta
varianten ir formodligen fettgarvningen. Olika fetter kan anviindas
t ex hjirna (djurets egen hjirna ricker precis for att garva dess
skinn), tran, talg och benmirg. Sjilv har jag anviint tran frin en
oxe och hjirna frin mink. Tran luktar inte sirdeles gott men ér
effektigt da det giller att garva och mjukgora skinn. Aven hjirna ir
effektivt och gér fort att garva med. Ska tran anviindas for garvning
bor skinnet hiinga uppe efter skrapningen. Littast dr att ta tranet
i handen och gnida in det pa skinnets kottsida. For att fa det att
verkligen tringa in kan man gnugga med en sl6 manformad skrapa.
Proceduren bor upprepas tre ginger.

Ska ett mindre djurs skinn garvas, tex mink, kan dess egen
hjiarna anvindas och ev dryga ut fettet med tran. Skinnet gnids in
p& samma siitt som med oxe. Ska man anviinda en storre hjirna
for garvning t ex kohjirna, ska denna forst kokas tills den blir vit.
En annan garvningsmetod som kan anviindas ir vegetabilisk. Med
denna metod utvinner man garvsyra ur tribark genom att koka
upp barken (vi anvinde ekbark). Anda in pa 1900-talet har detta
varit den dominerande metoden. En viktig anledning till att den
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vegetabiliska garvningen varit s populir ir formodligen att den
har egenskaper som tithet, fasthet och fyllighet. Desutom 4r den
vattenavstotande. Bark kokas upp i en kittel till hilften fylld med
vatten. Efterhand fyller man pé si mycket bark som far plats. Lat
koket sti pa i cirka tvi timmar si att all garvsyra lakas ut. For att
vara siker pa att det dr klart kan man smaka pa vitskan. Ju beskare
den ir, desto starkare dr barklagen. Eftersom garvsyran ér fritande
far den forsta barklagen inte vara for stark. Ar lagen for stark far
man fylla pd mer vatten eller ligga i ett obrukbart skinn.

Innan skinnen liggs i barklagen méste vitskan svalna till en
temperatur av 25 till 30 grader. Ar det kallare kommer inte kon-
serveringen iging och dr det varmare forstors skinnet. Vid garvbad i
tritunnor bér temperaturen hallas konstant, detta kan géras genom
att varma stenar, som hettats upp i en eld, regelbundet liggs i
badet.-For att stenarna ska bli genomvarma bor de ligga i elden
minst en timme. Detta innebir att man maste ta upp skinnen
ur tunnan medan man virmer upp lagen. Ligger man de varma
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stenarna direkt pa skinnen fir de svarta brinnflickar samtidigt
som temperaturen i lagen blir for hog.

Efter ett dygn kokas en ny, starkare barklag och proceduren
upprepas ytterligare ett eller tva dygn senare kokas dnnu en barklag
som dr dnnu starkare. Anvind den gamla lagen d& utnyttjas barken
maximalt.

Att garva t ex ett dlgkalvsskinn tar omkring sju dygn (lite beroende
pd om man lyckats hélla virmen p4 niitterna). For att se om skinnet
ir klart gors ett snitt i sidan. Ar skinnet helt genomfirgat dr det
klart. Om en rand finns kvar i mitten, ir det inte nodvindigt att
ligga tillbaka skinnet och garva ytterligare. Det var nimligen vanligt
att man beholl en sidan sk "rarand” nir
man skulle gora skor. P4 sa sitt blev skinnet mer vattentiitt. Ett
annat siitt att se om skinnet dr klart ir att géra en boll av det. D4
man kan pressa luft genom huden #r det klart.

Det gar idven att anviinda barkextrakt, dvs extrakt som #r firdig
att direkt borja garva med. P4 samma sitt som vid bruk av kokt
bark dr det viktigt att den forsta lagen inte ir for stark.

Ska héret behallas p4 huden kan man antingen garva med fett
eller med alun. Det sigs att alungarvningen, eller vitgarvningen,
kom till Europa p& 700-talet. Till Sverige kom den emellertid forst
pa 1100-talet. Men fynd av alungarvade skinn frin ca 2700 f.Kr
har hittats i Mesopotamien. En form av alungarvning kan vara en
deg bestiende av alun, salt, mj6l och vatten. Efter det att skinnet
skrapats rent later man det torka tills det ér relativt torrt (kottsidan
ska fortfarande vara fuktig). Under tiden blandas alunet och de
andra ingredienserna ihop. Till ett dlgkalvskinn behovs tre mat-
skedar alun, lika mycket salt, en halv liter vatten samt vetemjol i
sddan mingd att det blir en trogflytande deg. Degen stryks ut i ett
jamt lager pa skinnets kottsida. Nir detta ir gjort viks skinnet med
kottsidan indt, forst lings ryggraden och sedan pa andra héllet. Ligg
skinnet i rumsvirme i étta till nio dagar. For att se om huden ér
genomgarvad gor man édven hir ett snitt i kanten. Ar snittet vitt
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rakt igenom ir det klart, ar det blaaktigt far det ligga nigon dag
till, dock inte for linge da kan héret borja lossna. Nir skinnet ér
klart s& striicker man ut det och skrapar av vetemjolet som ligger
kvar pa ytan (alunet har tringt in i skinnet).

MJUKGORNING

Om skinnet far ligga nir det ar firdiggarvat kommer det att bli
mycket hart. Darfor maste det mjukgdras. Att mjukgdra skinnet
innebir att dra eller banka sénder fibrerna s att de inte ska kunna
dra sig samman igen. Teknikerna fér mjukgdrning ér olika, dels
beroende pa om pilsen ir kvar, dels beroende pa hur stor huden
ir. Ar pilsen kvar och det ir ett mindre skinn kan det gnuggas fram
och tillbaka mellan hinderna gnid in kottsidan med nigon form
av olja (tran dr mest effektivt men det luktar som sagt mycket illa).
Den modige kan ocks3 bita i skinnet, men smaken gor att det inte
rekomenderas. Ar huden stor t.ex en oxe kan en "klippa”, som
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kan liknas vid en filmklippa, anvindas. Gnid in huden med tran
och vik den med kottsidan utat tills den far plats i klippan. Dra
den sedan framit lite i taget och sld den. Néir man dragit igenom
hela skinnet borjar man om pa nytt tills huden blir mjuk. Detta
kan ta langt tid och dr mycket anstringande.

Ar skinnet mindre och utan har kan man vara timligen brutal.
Man kan sla det med klubba, daska det i en bankskiva eller dra det
genom en dragvidja. Det kan tinkas att dragvidjan har utvecklats
genom att man till en borjan drog skinnet runt en gren eller annan
utbuktning pa ett trid. Aven pi dessa mindre skinn gnider man
in fett.

Nir skinnet vil dr mjukgjort, och fortsitter vara s, dr det bara
torkningen kvar. Hing in skinnet i ett varmt och torrt rum och
13t det hiinga dir tills det har torkat. Sedan kan man bérja gora
persedlar och redskap av skinnet.
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otevikens museum ir en kulturhistorisk satsning i

Vellinge Kommun. Verksamheten bedrivs i form av en

stiftelse. Huvudimne dr marinarkeologisk forskning samt
experimentell arkeologi inom hantverk, hus- och batbygge med
koncentration pa vikinga- och
medeltid.

Vikingastaden vid Foteviken ir en
motesplats for vikingar fran hela
Europa. Det ligger vid stranden
pa halvon Hammarsnis, lingst
ner pi Sveriges sydvistra spets.
Miljoerna innanfér ringvallen
bestér av hus fran sen vikingatid.
Hér moter man smeden, husmor,
garvaren, bat- och husbyggaren,
keramikern, trisnidaren och
bronsgjutaren. I vivstugan dr ; :
man i full gdng med att bearbeta den egna ullen med kardmng,
tovning, spinning, firgning och vivning.

Vikingastaden ir en stor del av Fotevikens Museums pedagogiska
och levandegorande kulturhistoriesatsning.

Den utitriktade verksamheten vinder sig bide mot skolorna och
de besokande turisterna.

Genom vikingastadens miljoer och hantverksproduktion kan sévil
barn som vuxna i ta del av livet i ett samhiille frin sen vikingatid.
En omfattande IT-verksamhet med produktion av CD-rom, video,
hemsidor och trycksaker visar pA museets framsynthet nir det giller
spridande av kulturhistorisk information med hjilp av ny teknik.
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P4 Fotevikens museum liggs
stor vikt vid att bevara och ter-
skapa hantverket frin medel- och
vikingatiden.

[ form av kurser behandlas olika
tekniker som bronsgjutning,
garvning, keramiktillverkning,
ldderarbeten, korgflitning m.m.
Utldrandet baseras pa gamla
beprévade metoder.

Detta hifte ir en del i en serie
som beskriver olika hantverk.
Det kan ocksi fungera som en
praktisk handledning.

museum@foteviken.se
Har kan du boka guidningar och fa offerter pa

olika arrangemang, bestélla broschyrer etc.
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