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Hornbearbetning

Hornbearbetning

HISTORIK

Horn som material till mindre bruksféremal som skedar, kammar
och smycken har troligtvis anviints langt tillbaka i tiden, men vildigt
fa fynd har gjorts.

Skilet dr att horn litt forgas om det hamnar i jord eller vatten. Det
idldsta fyndet i Europa stammar frin Frankrike och har daterats
till vikingatid (skedar och dryckeshorn) ett annat frin 1100-talets
Gronland, som bevarats pga av det hallits nedfryst.
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MATERIAL

Kohorn #r alltsa det material som anviinds och de importeras numera
fran Nigeria. Rasen ir av ett slag som tidigare fanns i Europa med
langa bojda horn. Att anviinda horn fran de kor som idag f6ds upp
i t ex Sverige eller Danmark dr omojligt. Den flitiga behandligen
med antibiotika som vi utsitter var boskap for, i kombination
med att de halls stallade, gor att hornen blir porésa och skiktade.
Dessutom ir formatet pa dagens nordeuropeiska kohorn alldeles
for litet for att kunna anvindas vid t ex skedtillverkning.

ATT TILLVERKA EN HORNSKED

For att tillverka en sked behovs en triform. Vanligtvis anvinds en
form av bok, men andra limpliga trislag ir rosentri eller valnot.
Ett rektangulirt triblock sigas ut i skedform och i évre dndan av
den ena delen borras ett mindre hal. I hilet hills smilt bly, lagom
mingd for att géra den negativa formen av ett skedblad.
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MATERIAL

Ett kohorn sigas (pa lingden) i fyra delar. Varje bit ricker till att
tillverka en sked. De ria sagytorna slipas till och fven skrovligheterna
payttersidan slipas bort. Nu 4r hornbiten klar fér mjukkokning i olja.

OLJEKOKNING

Virm vindruvs- eller rapsolja till
ca 190° anvind girna en hus- ¥
hallsfritos. Lagg i hornbiten nar
riitt temperatur uppnAtts. Syftet |4
4r att mjuka upp hornet. Lit den

ligga i den varma oljan ca 5 min, §
under stindig uppsikt. Ndgon
minut for linge kan 6deligga

det hela.

FORMPRESSNING

Nir hornbiten dr lagom mjuk
lyfts den upp. Greppa horn-
biten med en ting och ligg
den snabbt p4 plats i formen. |
Denna spinns dérefter fast i |

ett skruvstid. Vinta 5 minuter
och tag hornbiten ur formen och #
ligg bada i vatten for kylning. |

Efter ytterligare nigra minuter
ir hornbiten, eller skedimnet,
klart for bearbetning. Tag upp
det ur vattnet och torka det.
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FIGURSAGNING

Anvind en firdig sked och ligg
den mot hornbiten. Rita med en

blyertspenna runt konturerna av
skeden. Figursaga, inte allt for
snivt runt skedkonturen, med |
maskin eller fér hand.

SLIPNING

En omfattande slipning tar nu vid. Forst med maskin och grovt
slippapper sedan for hand med allt finare sandpapper. Var noga
och ha hela tiden kontroll pa skedformen och symmetrin. Se iven
upp med att inte géra skeden alltfor tunn och bricklig. Slipningen
avslutas med att en rund trissa anviinds for att slipa skedbladet.
Skeden skall nu vara jaimn och fin och klar for putsning.

Hornbearbetning
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PUTSNING

Det sista momentet bestar i att fi bort allt slipdamm och fa upp
en glans pa skeden. Hir anvinds mjuka putstrissor och vax. Forst
putsas foremalet med det bruna vaxet, som hjilper till att f bort
alla orenheter. Till sist poleras foreméalet med det vita vaxet.

RESULTAT

Efter den sista poleringen framtrider eventuella slipspar och
ojimnheter tydligt. Framfor allt skedbladet méste vara helt slitt
och det ir nu kanske nodvindigt att slipa om vissa partier for att
fa foremailet perfekt. Direfter behéver skeden pa nytt putsas med
brunt, respektive vitt vax.

Den firdiga skeden ér blank och mjuk.
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MUSIKINSTRUMENT AV HORN OCH BEN

Flojter kunde vara gjorda av urkokta ben, horninstrumenten __y
av kohorn. Vid tillverkning av instrument var det vanligt ~_# *
att man anvinde olika delar av fir. Benen kunde
anvindas till flojter, skinnet till trummor och tarmarna
till stringar.

SNURROR

Snurror gjordes av genomborrade mellan-

hands- och mellanfotsben av svin. Genom
hilet drogs sedan ett band p4 si sitt att
det bildades en atta. Benet siitts sedan i

Detta ljud ansigs jaga bort onda _;:""
hustroll i nybyggda hus. A
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BLASINSTRUMENT

FLOJT

I Birka har man hittat en flojt
som gjorts av mellanfotsbenet
fran ett far. Det dr det enda
flojtfyndet med fingerhal fran
vikingatid. Vid stadsgrivningar i
Lund har man funnit en spelpipa
fran tiden 1050-1200-tal. Denna
sk. ‘Lundapipa’ ar 20 cm lang
med fyra fingerhal. En speciell
typ av flojt kallad utterpipa eftersom den med sina toner kan locka
uttrar dr ocksa kind sedan vikingatid i Skandinavien.

HORN

Horn anviindes vid storre hogtider och i strid. Hornet ir avsevirt
svarare att spela pa. Man har funnit horn fran jirnaldern med fem
hal som sokte en viss skala.
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OVRIGA INSTRUMENT

TRUMMA

Trummor gjordes av skinn som spindes dver lerkirl dir tonen i
trumman berodde pa kirlets utformning och hur hart man spinde
skinnet. S3 kallade shamantrummor férekom under vikingatid
vars ljud pAminner om en tamburins. Shamantrumman tillverkas
genom att man blotte och formade en tunn tribit till en rund eller
oval form. Direfter fiste man den med tunna skinnremsor si att
den holl ihop. Hal borrades i kanten och skinnet spindes 6ver
och holls pa plats av skinnremsor. P4 trummans baksida satte man
ett handtag i vilken man borrade hal pa tv4 stillen si att andarna
kunde ta sig in genom det ena halet och ut genom det andra. P&
olika snoren tridde man sniickor, klévar fran hjortdjur, benbitar,
glaskulor eller dylikt som skramlade. Shamantrumman anvindes
till att forsitta folk i trans och att fordriva onda andar.

SKRAPARE

Skrapare gjordes av ben som rifflats eller skurits i skdror och
anvindes vid fruktbarhetsriter. Rasslet ansgs dessutom halla de
onda krafterna borta.

SMATTERPINNAR

Smatterpinnar gjordes av revben som brindes nertill for att fa
battre klang

Rasselpiirlor av djurtiinder
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otevikens museum ir en kulturhistorisk satsning i

Vellinge Kommun. Verksamheten bedrivs i form av en

stiftelse. Huvudimne dr marinarkeologisk forskning samt
experimentell arkeologi inom hantverk, hus- och batbygge med
koncentration pa vikinga- och
medeltid.

Vikingastaden vid Foteviken ir en
motesplats for vikingar frin hela
Europa. Det ligger vid stranden
p& halvon Hammarsnis, lingst
ner pd Sveriges sydvistra spets.
Miljoerna innanfér ringvallen
bestér av hus fran sen vikingatid.
Hér moter man smeden, husmor,
garvaren, bat- och husbyggaren,
keramikern, trisnidaren och

bronsgjutaren. I vivstugan dr ; :
man i full gdng med att bearbeta den egna ullen med kardmng,
tovning, spinning, firgning och vivning.

Vikingastaden ir en stor del av Fotevikens Museums pedagogiska
och levandegorande kulturhistoriesatsning.

Den utitriktade verksamheten vinder sig bide mot skolorna och
de besokande turisterna.

Genom vikingastadens miljoer och hantverksproduktion kan sévil
barn som vuxna i ta del av livet i ett samhiille frin sen vikingatid.
En omfattande IT-verksamhet med produktion av CD-rom, video,
hemsidor och trycksaker visar pA museets framsynthet nir det giller
spridande av kulturhistorisk information med hjilp av ny teknik.
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P4 Fotevikens museum liggs
stor vikt vid att bevara och ter-
skapa hantverket frin medel- och
vikingatiden.

[ form av kurser behandlas olika
tekniker som bronsgjutning,
garvning, keramiktillverkning,
ldderarbeten, korgflitning m.m.
Utldrandet baseras pa gamla
beprévade metoder.

Detta hifte ir en del i en serie
som beskriver olika hantverk.
Det kan ocksi fungera som en
praktisk handledning.

museum@foteviken.se
Har kan du boka guidningar och fa offerter pa

olika arrangemang, bestélla broschyrer etc.
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