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HISTORIK

Leror bildas stindigt genom att filtspatsrik sten vittrar. Istidens
smiltande floder skapade stora lerbaddar. Dessa vildiga floder bar
med sig stora stenar som krossades i smabitar, vilka i sin tur forslades
vidare av vattnet. D4 floderna hejdades i sitt lopp pa slamslitterna
och i dalarna avsattes sma lerpartiklar. Under d&rhundradenas lopp
dkade dessa avlagringar till stora djup. Andra lerbaddar skapades
avvind, is, vatten och virme. Direfter sattes upplosningsprocessen
igdng av vixter som skot upp genom jordlagret.

Lera ir en finkornig, sedimentir jordart som ér gra, gron, gul,
rod eller blA till fargen. Lerans firg beror pa stenens ursprung
och pa dess viktigaste mineraliska bestaindsdelar. Lera innehaller
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ofta dven kvart och glimmer. P4 stillen dir aluminiumoxidmineral
forekommer i sin renaste form bildas kaolin, som dr oumbirligt
vid porslinstillverkning. Naturen producerar alltjimt lera som kan
grivas upp och anvindas, dven om de fabrikspreparerade typerna
limpar sig bist for keramik, och ger ett garanterat sikrare resultat.

Gamla tiders krukmakare anlade stora lerbiddar som utsattes
for vidder och vind, for att sedan rengdras och knédas, vilket var en
tidsddande procedur. Det sigs att japanska krukmakare beredde
lera for sina efterkommande pé detta siitt. Fortfarande gar det i
mindre verkstider till p4 samma sitt iven om det idag gar att kdpa
fabrikstillverkade lermassor som blandats till av naturleror av olika
slag. Dessa leror har slammats, siktats, rensats, knadats och befriats
fran luftblésor.

Konsten att forma ett stycke lera till en vacker kruka stricker sig [ingt
tillbaka i tiden. Exakt nir och hur kunskapen om keramiktillverkn-
ing borjade spridas ir inte kint. De ildsta fynden har pétriffats
i frimre Orienten och kan dateras till cirka 7000 f. Kr. Bland de
ildsta fynden har man funnet olika slags hushallsredskap men dven
konstniirligt utforda figurer som exempelvis modergudinnan, samt
framstillningar av djur och minniskor. Figurer i lera kunde inga

Keramik — vikingatiden

i en fruktbarhetsrit eller i ndgon religits kulthandling (figur 1).

Hushallskirl gjorda av trd, djurhudar, indlvor och sten fanns
sedan tidigare men behovet av forvaringskirl dkade dd méanniskan
borjade bli bofasta. Behovet av bittre metoder for att bevara och
tillreda mat var troligtvis drivkraften som spelade en stor roll for
deras overlevnad och vilfird. Matlagningen underlittades betyd-
ligt d& ett kiirl kunde placeras direkt pa eldstaden, samt att dven
himtning av vatten. Bilden av kvinnan som stolt bir sin kruka pa
huvudet dr ofta avbildad i vdra historiebdcker men kan fortfarande
beskédas ibland annat vissa afrikanska linder.

Under stora delar av vikingatiden var den vanligaste typen av
kirl enkel till sin form och oftast odekorerad. Kirlen fungerade
vanligtvis till forvaring. Denna typ ersattes mot slutet av 900-talet
av den vendiska keramiken, vilken karakteriseras av kirl med flat
botten och sviingd kirlsida och ir rikt dekorerade. Den vendiska
keramiken har sitt ursprung i omriden séder om Ostersjén och
hade en total dominans under 1000-talet och 1100-talet. Ett flertal
boplatser med blandat keramikmaterial 4r kiinda. Frin boplats-
fynden i Malmdomradet hirstammar ett kiirl frin vésteuropeiskt
omrade. Kirlet har rundad botten och #r kiigelformad, dirav namnet
Kugeltopf.




Hantverk férr och nu

FUNKTION

I det forntida savil som i det nutida samhallet, finner vi keramik som
material dven i redskap av olika slag. Kéarlfunktionen har varierat
betydligt under olika tidsperioder och inom olika kulturkom- plex.
Nedan foljer nagra exempel pa keramikens funktion under sten-,
brons- och jirnaldern.

KOKKARL

1. For kokning 6éver &ppen hird.

2. For angkokning. Tv4 kiirl varav det ena med perforerad botten
och sidor.

3. For kokning med kokstenar

Kirl 1 och 2 fungerar bist med genomslippligt gods.

FORVARINGSKARL

1. Vattenkruka var en viktig funktion i hushéllet. Fuktigheten,
som tringde ut genom den pordsa keramiken, avdunstade p
kirlytan varvid kirlet och dirmed dven vattnet avkyldes och
bevarades friskt.

2. Aven forradskirl for torra produkeer till exempel sid, mjol, var
ett genomslippligt kiirl, vilket var en fordel d& det minskade
risken for mogel.

3. Behallare for olja, vin och andra viirdefulla vitskor fordrade
diremot ett titt gods.

4. Keramikkirl har ibland anviints som behéllare for virdeforemal
vid offer- och depéfynd, eller som skattgdmma.

FINKERAMIK

Servis- och prydnadsgods var ofta tunnviggiga kirl med dekorerad
och/eller polerad yta. En stor del av gravkeramiken tillhor denna
grupp liksom vikingatida tennfoliedekorerade kannor och bigare
som med sannolikhet var avsedda for kyrkligt bruk.
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EMBALLAGE

Kirl med avsmalnande éverdel som kunde tillslutas, var avsedda
for transport av exempelvis vin och olja.

LAMPOR
Ertebollekulturens, 5200 f. Kr.-4000 f. Kr, laga ovala skil utgjorde

ett bra hjalpmedel som tranlampa vid ljusterfiske av till exempel al.

VARMEKALLOR

Behovet att sprida virmen fran hirden till olika delar av bostaden
var siikert stort. For detta indamal anvindes glodkirl. For syretill-
forselns skull fanns ofta borrade hal i kiirlviiggen pa glodbehallaren.
Jarnédlderns glodbockar har sannolikt haft en liknande funktion.
Detsamma giller sten- och bronsalderns lerplattor, som efter upphet-
tning i hirden kunde nyttjas fér uppvirmning av sitt- och liggplatser.

REDSKAP

1. Vivtyngder och slindtrissor for textilslojd.
2. Gjutformar, deglar och blistermunstycken for metallurgiskt
hantverk.
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ARBETSGANG OCH TILLVERKNING
MED RINGLINGSTEKNIK

Malsittningen dr att kunna tillverka keramikforemal som ska vara
trovirdiga kopior av vikingatida keramik. Vid Fotevikens kera-
mikverkstad anvindes tegelstenslera vid tillverkningen. De gamla
vikingarna magrade sjilva sin lera medan véran redan var magrad
och klar att anviinda. Magring innebir att det blandas in material
av grovre kornstorlek i leran, exempel pa detta ér grus eller krossad
kvarts. Detta for att 6ka hallfastheten vid brinning. Leran kan dven
magras genom tillsittning av chamotte, det vill siga brind eldfast
lera som krossats och siktats till flera olika kornstorlekar fran mjolfin
till tre millimeter. Med eldfast menas hér att den inte sintrar eller
smilter ens vid de hogsta temperaturer, utan haller sig poros.

Borja med att ta en lerklump och banka den mot arbetsytan s den
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blir mjuk och smidig. Viktigt &r att arbeta noggrant eftersom all luft
skall forsvinna for att inte kirlet skall spricka vid brinningen. Forst
gors botten, sedan rullar man ut jimna korvar av leran. Platta till
dndarna pa ringen si de gar omlott. Under arbetets ging blotes en
modellpinne for att fora samman leran, samt jimna till s& en slit
yta uppnas, béde in- och utsidan maste bli slita.

Man fortsitter att bygga med ringar. Ligg dem utanfor eller
innanfoér beroende pé skalens storlek. Ringarna far inte torka,
detsamma giller lerklumpen. Ligg alltid plast éver det paborjade
kirlet vid uppehéll med keramiken. Nir ringarna ir klara aterstir
finputsningen.

Kirlen kan vara slita eller dekorerade. Under vikingatiden
anvindes det som fanns till hands, exempelvis snickskal, ben-,
horn- och tribitar. Med lite fantasi kan man dstadkomma vildigt
fina monster.

Keramikforemalet bor torka langsamt. For att fa en helt slit
yta kan man glitta hela kirlet eller endast vissa partier, vilket blir
effektfullt (man far dock vinta cirka ett dygn). Till denna metod
anviinde vikingarna sig av till exempel kohorn. Efter en vecka kan
foremélet brinnas, med det ir en férdel om det kan std dnnu lingre
tid och torka, hallbarheten blir da battre.

En annan metod att tillverka keramikforemal under vikingatiden
var tumning eller modellering. Direkt ur en lerklump, som under
arbetets ging vrids runt, tummar man kiirlviggen upp till [implig
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hojd och tjocklek. Mycket tun- |
nviggig keramik kan framstillas
med denna metod.

Formpressning kunde ske
antingen inuti en form eller
utanpi en kirna. En stor del av
arbetsgodset har formats dver
en stock som ticktes utklappade
lerplattor. Skarvarna klimdes ihop och botten féstes pa. Formning
av kirl pd roterande drejskiva har inte praktiserats i Norden fore
medeltid.

YTBEHANDLING

Det vanligaste siittet att behandla kirlytan efter formningen var
genom glittning med vat hand. Under brons- och jarnalder belades
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ibland kirlytan med en fin lerslamma. I néstan torrt tillstind kan
en sddan yta sedan poleras till hog glans. For bista mojliga fiste
for hinderna vid hantering av de stora hanklosa kirlen, kunde
kirlytan ruggas upp med hjilp av laimpligt verktyg eller tickas med
en sand- blandad grov lera. Detta resulterade i att efter brinningen
uppstod en skrovlig och hard yta. Kirl med glaserad yta forekommer
inte i Skandinavien fére medeltid.

Jarnalderns keramik #r vilgjord och vilbrind. Stora mingder
lerkirl har patriffats pa boplatser och gravfilt. Fran tidig jairnalder
finns ett betydande material frin Urnebrandgravarna i Mellansverige,
Ofta har keramiken en svart glittad yta. Fran forromersk jarnalder
finns fynd, kirl med avsatt fot, vida krukor eller dubbelkoniska
former. Ornamentiken dr under denna tid sparsam eller saknas
vanligen helt.
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BRANNING

Det dr omdiskuterat ifall den
inhemskt tillverkade keramiken i
Sverige under jarnildern har brints i
nigon form av keramikugn. Birgitta
Hulthén, forfattare till "linkar till
var forntid” och initiativtagare till
grundandet av keramiklaboratoriet
pa Lunds universitet, pastar i sin bok
att all brinning skett éver &ppen eller

sluten eld utan ugnskonstruktioner.
Négra sikra bevis pa brinnugnar for
lerkirl har inte patriffats i Sverige,
dock har rester patriffats pA Hod-
deboplatsen i Danmark. Med ledning av tyska och polska fynd har
en trolig keramikugn kunnat rekonstrueras. Det kan inte uteslutas
att framtida fynd dven pa andra platser i Sydskandinavien kan
komma att férindra bilden.

OLIKA BRANNINGSMETODER

Borja med att stiilla foremélen pad marken. Placera kirlen si att
de sm4 sitts inuti de stora. Det gir utmirkt att stapla kirl ovanpi
varandra utan att de tar skada. Still kirlen upp och ned och fyll pa
med limpliga storlekar. Ligg sedan ho runt alla kiirlen. En tunna
placeras ovanpi dem och direfter ticks kanterna runt om med
jord, s att det blir alldeles lufttiitt. Borja med att ligga ut ved pa en
fiardedel och lat det brinna en timme, utdka sedan med ytterligare
en fjardedel och sa vidare. Tank pa en cirkel i fyra delar. Det tar
alltsd fyra timmar och da brinner det runt om.

Slutligen liggs ved ovanpa. S sméningom brinner det runt om
och ovanpi i minst fem till sex timmar. Lat det svalna till niista
dag. Brinningen har gjort kiirlen svarta.

12

Keramik — vikingatiden

ALDRE SVARTGODS

Denna typ av keramik brinns vid temperaturer omkring 500-550°
Celsius i en sluten ugn utan syretillférsel. Den reducerade brin-
ningen medfor att godset fair en morkbrun, nistan svart nyans,
vilket har gett keramiken dess namn, ildre svartgods. Pa grund
av brinningsteknikens ibland ofullgdngenhet och att de firdiga
kirlen kan ha kommit i direktkontakt med elden i en hiird och
sekundirbrints, kan flertalet krukskirvor ha fatt en ojimn brungra
firgton.

Ganska ofta forekommer svartgods med ytskikt skiftande i rott,
detta tyder pa att en viss lufttillforsel har férekommit under sjilva
brinningsprocessen. Kirlen ir alltid oglaserade, sa for att fa dem
riktigt vattentita far man forst tippa till porerna i godset, till exempel
genom att behandla dem med fett eller koka dem i skummjolk
eller liknande.

Drejning i egentlig mening tycks inte ha férekommit under
vikingatiden. En del svartgods som patriffats visar dock spar som
tyder pa att foremalen formats pa en kavalett, ett roterbart underlag
som sakta vreds for hand allt eftersom kiirlet modelleras.
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BOTTENMARKEN

En av de sikraste metoderna att avgdra pa vilken plats godset ir
tillverkat #r att 1ita det genomga en mineralogisk undersdkning.
Detta dr dock ett omfattande arbete. Méjligen kan man #iven avgora
frigan genom att studera de sikallade bottenmirkena som finns pé
en del kirl. Med bottenmiirke avses positiva eller negativa avtryck
och ristningar pé kirlets undersida. Troligen har dessa mirken varit
inristade i det underlag som kirlen formades pa. I Ryssland har
det tillverkats svartgods langt in pa 1800-talet och hirifrin finns
det etnologiska iakttagelser om keramiktillverkning med kavalett.

Bottenfigurerna var inskurna i en liten triskiva som placerades
pé kavaletten. For att det firdiga kiirlet inte skulle behovas skiras
loss stroddes fin sand pé skivan innan leran placerades pa den.
Betriffande tolkningen av bottenmirkenas innebord finns flera
forslag. Somliga hivdar att det ror sig om magiska eller religiosa
symboler. Polska forskare anser diremot att det finns ett samband
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mellan de arkeologiskt patriffade bottenmirkena och de som
forekommer i den levande traditionen, man havdar att de star for
hantverkarnas signum.

Att flera typer av bottenmiirke férekommer oférindrade under
lingre tidsperioder forklaras med att hantverket gick i arv fran far
till son. Godtar man tolkningsforslaget att bottenmirkena utgdr
tillverk- arens miirke, sa kan man med stdd av den stora dverens-
stimmelsen, hivda att de kiirl som varit forsedda med bottenmiirke
dr importerade fran slaviskt hall. Denna keramikimport skulle i
s& fall ha pagatt fran tiden kring 4r 1000 och cirka 200 ar framat.

BRANNING I RESERVATETS UGN

Under sommaren 1998, byggdes det en ny ugn i Fotevikens reservat,
med avsikt for brinning av keramik tillverkad i var keramikverkstad.
Ugnen ir uppford av flitat pilris och lera och avsedd fér att brinna
svartgodskeramik.
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PROVBRANNINGARNAS UTFALL

Provbrinningen bestod av lerkrukor, skilar och figurer i enkelt
utférande och varierande storlekar. Brinningen var totalt miss-
lyckad eftersom viirmen i ugnen inte natt upp till ritt temperatur,
det vill siga minst 800 grader. Foremalen var dessutom mycket
ojamnt brinda pa grund av var de varit placerade i ugnen. Av detta
drogs slutsatsen att avstindet méste minskas mellan eldstaden och
keramiken, samt att dven dndra lufttillforseln.

FORSTA BRANNINGEN

Denna ging placerades eldstaden hogre upp i ugnen och de frimsta
ventilhalen p& hyllan var &ppna. De mindre krukorna placerades
inuti de storre for att fi plats med flera foreméal. Ugnsdppningen
minskades till cirka tre ginger tvi decimetrar, samt att ugnsfronten
ovanfoér Oppningen, dir foremélen sattes in, murades igen och
avslutades med sméstenar. Detta for att minska risken att de fir-
digbrinda foremélen tar skada niir ugnsfronten skall hackas bort
d4 brinningen ir klar. Under brinningens ging lagades de storsta
sprickorna p& ugnen med lera uppblandad med lite halm.

Efter cirka tvi dygn d& ugnen svalnat, var det dags att ta ut
foremélen. Denna géing hade brinningen lyckats bittre. De flesta
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foremalen hade blivit jimnt brinda och fétt en fin svart firg. Vir-
men i ugnen hade troligtvis uppgatt till ungefiar 625 grader, vilket
4nda inte var tillrickligt eftersom keramiken inte blivit tillrickligt
hard och fast utan istillet porés och mjuk men dndi med en viss
klang. Viderleken var vid brinningen kall och blasig, vilket troligtvis
ocksa bidrog till det daliga resultatet.

ANDRA BRANNINGEN

Den andra brinningen utfordes ungefir som den forsta frinsett
nigot mindre lufttillférsel. Denna ging lyckades brinningen till
cirka 75 %. Virmen i ugnen uppgick troligtvis till cirka 600-800
grader, vilket gjorde att keramiken blev nagot hardare och fastare
och fick en bittre klang. Det var dven varmare i luften vilket kan ha
inneburit att virmen i ugnen blev nagot hogre. Med dessa hittills
daliga resultat kan man konstatera att lergodset inte blir hallbart

utan litt gir sonder.

For att uppné bista resultat, miste virmen uppga till minst
1050 grader. Forst vid denna temperatur blir godset hart och fast,
samt fir en fin klang. Nagra dagar efter brinningen fylldes en av
keramik- skalarna med vatten for att testa om den var vattentit.
Tyvirr hade vattnet runnit ut efter ett par timmar!
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Litteratur: Vikingar - Utstillningskatalog frin Malmo Museum.
Lankar fran var forntid - Birgitta Hulthén.

Hantverkare och handelsmin - Géran Burenhult.

Uppgrivt forflutet for PKebanken i Lund 1976

Sammanstillt av Gulli Mattson. Omarbetad version: Anders Karlsson

Keramikbrinning pa Foteviken
Skrivet av Sten Hansson. Omarbetad version: Anders Karlsson.

otevikens museum ir en kulturhistorisk satsning i

Vellinge Kommun. Verksamheten bedrivs i form av en

stiftelse. Huvudimne dr marinarkeologisk forskning samt
experimentell arkeologi inom hantverk, hus- och batbygge med
koncentration pa vikinga- och

medeltid.

Vikingastaden vid Foteviken ir en
motesplats for vikingar frin hela
Europa. Det ligger vid stranden
pa halvon Hammarsnis, lingst
ner pi Sveriges sydvistra spets.
Miljoerna innanfér ringvallen
bestér av hus fran sen vikingatid.
Hér moter man smeden, husmor,
garvaren, bat- och husbyggaren,
keramikern, trisnidaren och
bronsgjutaren. I vivstugan dr ; :
man i full gdng med att bearbeta den egna ullen med kardmng,
tovning, spinning, firgning och vivning.

Vikingastaden ir en stor del av Fotevikens Museums pedagogiska
och levandegorande kulturhistoriesatsning.

Den utitriktade verksamheten vinder sig bide mot skolorna och
de besokande turisterna.

Genom vikingastadens miljoer och hantverksproduktion kan sévil
barn som vuxna i ta del av livet i ett samhiille frin sen vikingatid.
En omfattande IT-verksamhet med produktion av CD-rom, video,
hemsidor och trycksaker visar pA museets framsynthet nir det giller
spridande av kulturhistorisk information med hjilp av ny teknik.
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P4 Fotevikens museum liggs
stor vikt vid att bevara och ter-
skapa hantverket frin medel- och
vikingatiden.

[ form av kurser behandlas olika
tekniker som bronsgjutning,
garvning, keramiktillverkning,
ldderarbeten, korgflitning m.m.
Utldrandet baseras pa gamla
beprévade metoder.

Detta hifte 4r en del i en serie
som beskriver olika hantverk.
Det kan ocksi fungera som en

praktisk handledning.

museum@foteviken.se
Har kan du boka guidningar och fa offerter pa

olika arrangemang, bestélla broschyrer etc.

-
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Fotevikens Museum
Museivagen 24, 23691 Hollviken
Tel: +46(0)40-330807 * ¥ %
Fax: +46(0)40-330819 > 5
museum@foteviken.se
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Europeiska jordbruksfonden for
landsbygdsutveckling: Europa
investerar i landsbygdsomraden



