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Korgfldtning

HISTORIA

Korgflitning ir ett av viirldens dldsta hantverk, dldre in bade kruk-
makeri och vivning. I Mellan Ostern har rester patriffats efter
korgarbeten daterade till omkring 10 000 f. Kr. I Afrika har man
pa- triffat krukskirvor med korgavtryck som gatt s langt tillbaka
som till 8000 f. Kr. En del av de berémda dédahavsrullarna fran
200-talet e. Kr, hittades i flitade korgar.

Korgar har framforallt anviints till att bira och forvara saker
i, &ven om de hade andra anvindningsomriden, exempelvis har
vaggor och skoldar tillverkats med hjilp av korgflitningsteknik. I
ménga linder har korgar spelat en viktig roll i riter och religiésa

3



Hantverk férr och nu

forestillningar, vilket medforde att korgmakaren var hogt respek-
terad. Det finns exempel fran indianstammar dir korgmakarens
skicklighet paverkade hans eller hennes stillning i stammen.

Den moderna tidens utveckling av material som till exempel plast
och kartong, har ersatt korgen. Detta har resulterat i att korgmakaren
har forlorat sin aktade stillning. Linge har korgmakeriet betraktats
som en kvarleva frin en svunnen tid, nu sviinger pendeln tillbaka.
Detta kan vara en f6ljd i ett storre miljomedvetande eftersom ur
miljosynpunkt dr en behéllare tillverkad i nedbrytbart material
att foredra.

MATERIAL

Verktyg som anviinds under arbetets ging: kniv, sekator, syl och

bankjirn.

[ april (tjalfritt) kan man sitta pilkvistar (fjolarsskott), cirka 30 cm
langa. Kvistarna skall planteras 15 till 20 cm djupt, plantavstand 30
cm och med ett radavstind pa 50 cm. Hall odlingen fri fran ogris.
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Korgflitning

Skorda &rsskotten i november/december och sortera dem efter
tjocklek, limplig tjocklek vid basen ér fyra till atta millimeter och
minst 70-80 cm i lingd. Hing dérefter upp buntarna i ett morkt
och svalt utrymme for torkning i nigra manader. Snabbtorkning
i rumstemperatur tar cirka en ménad.

Pilvidjorna liggs i blot en vecka innan anvindning. Observera
att det dr viktigt att hilla pilet fuktigt. Spreja arbetsmaterialet under
arbetets ging och ha girna kvistarna stiende i vatten. Under natten
sveps vidjorna i fuktig duk.

Anvind det tjockaste pilet till bottenstakar och det nist tjockaste
till sidstakar. Medeltjocka kvistar anvinds till forstirkningsflitning
och det tunnaste till sidoflitning.

BOTTEN

Klipp sex stycken bottenstakar som 4r fem centimeter lingre in
bottendiametern. Folj den naturliga bojningen och gér hil med
en kniv mitt i tre av dem. Tri sedan de tre andra bottenstakarna
genom halen (bild 1). Du har nu ett symmetriskt bottenkryss som




Hantverk férr och nu

skall vara kupat uppat. Till stora korgar anviindes atta stycken
bottenstakar och 32 sidostakar.

Bottenkrysset lases med kryssflitning. Hall bottensidan mot dig,
stick toppen pa tvd medeltjocka kvistar 6ver det viinstra krysset,
lige topparna nedit och hall dem under pekfingret. Tummen ér
nu placerad mitt pd kryssets ovansida. Tag den ena vidjan under
krysset till hoger och fram igen (bild 2). Tag sedan den andra vidjan
och ligg den over krysset at hoger och vik den bakom krysset.

Nu méste du byta handgrepp - fixera vidjornas dndar med

Korgflitning

hoger hand och viind korset ett kvarts varv motsols. G4 tillbaka
till ursprungsgreppet med vister hand. Den vinstra vidjan skall nu
hianga rakt ned, den hogra liggs dver det hogra korset. Vidjorna
bildar nu ett upp och nedvint U. Den vinstra vidjan viks till hoger
och liggs bakom det hogra krysset. Skifta handgrepp igen, vrid ett
kvarts varv it hoger, vik den hogra vidjan ¢ver hoger kryss. Du har
nu iter ett upp och nedvint U.

Upprepa denna manéver tills du har dubbla vidjor bade éver och
under varje skiinkel (bild 3). Nu skall korset bli tolv pinnar i jimn
solfjiderform. Ta en av vidjorna och flita ¢ver den andra vidjan
under den samma av de tolv bottenpinnarna (bild 4).

Upprepa detta tills du ir cirka fem centimeter frin bottenpin-
narnas kant. Béj bottenpinnarna nigot under arbetets ging (bild
5). Tank hela tiden pa bottnens kupighet.

Vid all skarvning under flitningens ging, skarvas rotinda mot
rotinda och toppinda mot toppinda. Skarvningen skall éverlappa
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minst en bottenstake. I toppindarna skiirs den allra tunnaste delen
bort. Botten avslutas med, avslutningen sker genom att toppen
stoppas in bakom féregiende varv. Slutligen skirs bottenstakarna
av titt intill flitningen (bild. 6).

UPPSTAKNING

Snedskir genom att hilla knivbladet mellan tumme och pekfinger.
Kniv och tumme hélls stilla med armen mot kroppen, direfter drar
man armen med vidjan bakat.

ﬂ' ;}p’.

Snedskir 23 tjocka sidstakar i
tjockindan p3 insidan av pilens
naturliga bojning. Ligg botten
med den kupade konvexa sidan
nedét, stick in sidstakarna med

o

den snedskurna sidan uppat,

vilket ger en konformig korg, en |

pé varje sida om bottenstaken s
langt in som moijligt (bild 7-8).
Vind bottnen med den konvexa
sidan uppat, sitt en knivspets pa
en sidostake niira bottenkanten
och hall emot med den, medan
du med andra handen bojer upp
sidostaken. Nir alla sidostakar dr
uppbodjda, knyt ihop topparna
med ett snore (bild 9-10).
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KIMMEN

Ligg korgen pé sidan och borja
kimmen med fyra lika langa
medeltjocka vidjor. Stick top-
pindarna till vinster om en
sidstake. Tag den forsta (viinstra)
vidjan, ligg den bakom forsta sid-
staken till hoger. Tag den andra
och ligg den framfor den forsta,
sedan bakom andra sidstaken,
tredje framfor forsta och andra
bakom den tredje, fjirde fram-
for den forsta, andra och tredje
sedan bakom fjirde (bild. 11).
Direfter under resten av forsta varvet, ta den vinstra vidjan forbi
tre sidstakar och bakom den fjirde. Se till att trycka ned vidjorna
ordentligt si att korgen blir tit, se dven till att sidstakarna far en
jiAmn indelning. DA forsta varvet ir klart limnar man en vidja
mellan den vinstra sidstaken och bottenstaken. Vinta med att

skiira av. Fortsitt med tre vidjor, frin vinster till hoger, framfor
tvé sidstakar sedan bakom en sidstake (bild 12). Kontrollera under
flitningens ging sidstakarnas vinkel s att slutningen blir jimn.

Avsluta kimmningen med toppindar. Banka litt mellan stakarna
med ett bankjirn sa att korgen blir tit. Detta bor goras med jimna
mellanrum under hela flitningen.

SIDAN

Till sidan anvinder man de tunnaste vidjorna. Avser man att ha ett
bygelhandtag pa korgen, flitas tvd motstiende korta grévre vidjor
in som sedan tas bort da bygeln skall tillverkas.

Sidoflitning kan gdéras med samma teknik som kimmningen.
En annan metod ir spiralflitning. Ligg rotindan av en vidja mot
insidan av en sidstake och flita en framfor och en bakom at hoger
runt korgen tills pilen vilar mot sin egen rotinda. Det som blir kvar
limnas pa utsidan. Upprepa med nista vidja, flytta dock ett steg at
hoger sa att skarven hela tiden forskjuts. Avsluta med tunn dnde.

Vid flitning med tva lika langa vidjor borjar man med en
vidja, flita bakom en sedan framfér en och ater bakom en och sa
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vidare. Borja med niista nir halva vidjan ér flitad. Flita sedan bada
tillsammans. Skarva tjockinda mot tunniinda.

Ligg en vidjas tjockiinda bakom ett stag, framfor nista, bakom
det tredje och framfor niista. Nista vidja borjar sedan bakom staget
till viinster om det, dir forsta vidjan sticker ut. Fortsiitt likadant
varvet runt tills en vidja sticker ut bakom varje stag. Vidjorna pekar
nu at hoger. Nir varvet ir fullbordat spelar det ingen roll var man
sedan fortsiitter niista varv. Fortsitt sedan med varje vidja framfor
- bakom - framfér. Ta hela tiden vidjan till viinster om den flitade.
Vid skarvning liggs tunninda mot tunniinda.

KANTEN

Kanten flitas av sidstakarna. Om korgen torkat sa fukta kantstak-
arna. Vik en sidstake utit genom att sitta tumnageln pa sidstaken
i korgkanten, vik den at hoger forbi niista sidstake sedan bakom
nista (bild 13-14). Upprepa detta moment en gang till. Snedskir
den vikta sidstaken cirka 1,5 centimeter efter en sidstake. Under
denna forsta sidstake ligger man en syl eller kraftig markor, si
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att man har ett hal att tri den sista vidjan igenom nir ett varv ir
firdigt. Tag direfter ut markdren och tri vidjan genom hilet och
banka skarven s att vidjan l3ses.

Kanten kan ocksé avslutas med lite grévre vidjor. Stick tjockindan
pa en vidja bakom ett stag, framfor tre och bakom niista. Upprepa
detta i ett eller tva varv. Avslutningen gérs med toppindar. Vidjorna
l3ses genom att man med en syl sirar nigra vidjor ned och sticker
dir fran insidan in toppindan och drar &t. Vill man vara siker pa
att lasningen skall hilla, tri den en ging till men d& fran utsidan.
Klipp av stagen jims med korgkanten (bild 15).
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Till sidoflitningen gir det dven att anviinda kluvna vidjor. Med
en kniv gors ett snitt mitt i grovindan. Hall vidjan mellan kniina,
sitt tummarna i snittet och band forsiktigt nedat eller anvind ett
specialverktyg (bild 16-17). Det ér viktigt att hélla sig mitt i vidjan
hela tiden.

ORONHANDTAG

Med tva kraftiga, spetsade vidjor gér man tvé byglar, en pi varje
sida om korgen. Forsok att fi dndarna langt ned i korgen (bild 18).
Tri ned tjockiinden pa en [ang mjukgjord vidja utanfoér bygeln och
vira den runt medsols till andra inden av bygeln. En vidja mjukgérs
genom att man trampar pa rotindan med viinster klack och fattar
med viinster hand s lingt ned som mojligt. Fatta med héger hand
strax ovanfor och snurra vidjan kraftigt och flytta successivt hinderna
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uppait (bild 19). Tri den sedan igenom inifrin nigra vidjor ned och
ut. Vira tillbaka och las den. Upprepa momentet med en vidja frin
andra héllet (bild 20-21). Oftast fir man fortsitta med flera vidjor
pa samma sitt for att fa ett jimt och stabilt handtag.

BYGELHANDTAG

[ borjan pa sidoflitningen flitas tvi motstiende korta grévre vidjor
in. D4 kanten ir klar tas dessa bort. Tva linga vidjor spetsas i den
grovre dndan och sticks ned i hilet efter de tvd borttagna stakarna
(bild 22). Toppindarna sticks ned bredvid motstiende vidjas tjock-
‘2 R = — A > =7 3>
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dnde och avpassas si att de bada byglarna blir lika stora. Direfter
tar man atta ganska smala vidjor, vilka mjukgjorts Litt for att de
inte skall knickas d4 man snurrar dem runt de tvi vidjorna som
utgdr bygelns stomme (bild 23). Fyra vidjor sticks med tjockéindan
ned till viinster om stommen pa béda sidorna. Sno de fyra vidjorna
i hogervarv runt stommen, om det inte blir titt si kan man flita
in fler vidjor (bild 24).

Avslutningen kan goras pa tva sitt. Antingen tris indarna fran
utsidan genom korgsidan, cirka sju till dtta vidjor ned till vinster

T ST, T
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om handtaget. Vidjorna dras rakt upp till vinster om handtaget.
Direfter dras de ¢ver till hoger pa utsidan och ned pé insidan dir
man gar den och laser vidjorna till vinster om handtaget. Dra sedan
dndarna under de forsta vidjorna som drogs genom korgsidan. Tri
dndarna genom korgen och klipp av.

P4 det andra siittet viras dndarna ned till korgkanten till vins-
ter om handtaget, dras diagonalt ned pé utsidan och tris igenom
korgsidan cirka sju till atta vidjor ned, sedan snett uppét upp pa
bygelns undersida.

Det hela fistes med en vill mjukgjord vidja som sticks ned intill
bygeln, dras upp en bit pa bygelns undersida och halls fast med
tummen medan man virar vidjan runt bygeln i tita varv uppifran
och ned. Man dar hela tiden &t hért och laser slutligen vidjan i ett
hal, som vidgats med en syl, i bygelns under- kant.

BOTTENKANT

Ar botten kupad it fel hall s gir det att gdra en bottenkant. Spetsade
stag sticks in i bottnen och bockas. Sedan gors en kimmning - man
borjar med en tunn dnde, skarvar tjockt mot tjockt och avslutar ater
med en tunn dnde. Avslutningen gérs som ovankanten pa korgen.
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otevikens museum ir en kulturhistorisk satsning i

Vellinge Kommun. Verksamheten bedrivs i form av en

stiftelse. Huvudimne dr marinarkeologisk forskning samt
experimentell arkeologi inom hantverk, hus- och batbygge med
koncentration pa vikinga- och
medeltid.

Vikingastaden vid Foteviken ir en
motesplats for vikingar frin hela
Europa. Det ligger vid stranden
pd halvon Hammarsnis, lingst
ner pd Sveriges sydvistra spets.
Miljoerna innanfér ringvallen
bestér av hus fran sen vikingatid.
Hér moter man smeden, husmor,
garvaren, bat- och husbyggaren,
keramikern, trisnidaren och

bronsgjutaren. I vivstugan dr ; :
man i full gdng med att bearbeta den egna ullen med kardmng,
tovning, spinning, firgning och vivning.

Vikingastaden ir en stor del av Fotevikens Museums pedagogiska
och levandegorande kulturhistoriesatsning.

Den utitriktade verksamheten vinder sig bide mot skolorna och
de besokande turisterna.

Genom vikingastadens miljoer och hantverksproduktion kan sévil
barn som vuxna i ta del av livet i ett samhiille frin sen vikingatid.
En omfattande IT-verksamhet med produktion av CD-rom, video,
hemsidor och trycksaker visar pA museets framsynthet nir det giller
spridande av kulturhistorisk information med hjilp av ny teknik.



P4 Fotevikens museum liggs
stor vikt vid att bevara och ater-
skapa hantverket frin medel- och
vikingatiden.

[ form av kurser behandlas olika
tekniker som bronsgjutning,
garvning, keramiktillverkning,
ldderarbeten, korgflitning m.m.
Utldrandet baseras pa gamla
beprévade metoder.

Detta hifte ir en del i en serie
som beskriver olika hantverk.
Det kan ocksi fungera som en
praktisk handledning.

museum@foteviken.se
Har kan du boka guidningar och fa offerter pa
olika arrangemang, bestélla broschyrer etc.

-
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