Hantverk férr och nu

Skotillverkning

i teori och praktik




Hiften i serien behandlar:

Bronsgjutning
Engelska glosor rérande ildre Husbyggnation
Garvning
Hornbearbetning
Keramik
Korgflitning
Musikinstrument

Skotillverkning

Forfattare: Sten Hansson och Peter Ross
Grafisk form & produktion: Danny Bengtsson
© Bilder: Fotevikens Museums Bildarkiv

© Fotevikens Museum 2011

2

Skotillverkning

Skorillverknin

HISTORIK

Utifradn den stora mingd utslitna skor som har framkommit frin
utgrivningar i vikingatida stider i Norden har man kunnat faststilla
att alla, hog som 14g, man som kvinna, vuxen som barn, hade skor
pé fotterna. Man har inte kunnat se nigra skillnader mellan herr-,
dam- och barnskor, dven om skomodet i sig viixlade ¢ver tid. Man
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bar samma skor pad sommaren som pa vintern och for att skydda
sig mot kylan vintertid bar man extra sockor eller stoppade halm
i skorna som isolering.

Trots idogt lappande och lagande var skor under vikingatiden en
forbrukningsvara som snabbt slets ut - en vikingatida skos livs-
lingd var endast omkring sex m&nader! [ vissa fall har, den korta
livslingden till trots, utsmyckningar i form av ornamentering och
dekorativa kantband forekommit pa skorna och man kan anta att
dessa skor bars av de mer vilbestillda i samhillet.

Vildens dlsta kdanda ldaderskor, Areni-1
skorna, ca 5,500 dr gamla och i utmdirkt
skick, funna 2008 i Areni-1 grottorna i
Vayonts Dzor provinsen, Armenien.

Skotillverkning

Merparten av de vikingatida
skorna tillverkades av ko-
eller kalvskinn och i vissa fall
anvinde man ocksi getskinn.
Minga vikingatida skor gjordes
av ett enda stycke, men en del
tillverkades ocksa av flera olika
delar dir sommarna syddes ihop
med lintrdd eller ndgon annan
typ av tvinnad vixtfiber. Det
forsta fyndet av en sddan sko
pétriffades vid utgrivningar av
Osebergskeppet dir en stovel av
getskinn med pasydd sula, som
avslutades i en spets bade fram
och bak, hittades. Just avslutnin-
gen av sulan i en spets baktill 4r
ett vanligt drag som ofta upp-
trider pd den vikingatida skon.
Skorna fistes i regel framtill med
hjilp av snérning av nigon form,

|

Osebergskeppet fran vikingatiden hittades
1903 i en stor norsk gravhdg pd Osebergs

gard i Vestfold, strax norr om Ténsberg vid
men man anvinde sig dven av Oslofjordens véstra strand

olika typer av remmar.

I Lund har man funnit spar av garverier frin vilka skomakare
och andra hantverkare himtade sina skinn. Dir behandlades de
rda skinnen for att bli mjukare och littare att bearbeta. For att
avldgsna har- och kottrester lades skinnen i en lut bestdende av
aska eller kalk - anvinde man sig av kalk rengjorde man direfter
skinnen med kogddsel. Nir skinnen sedan rensats, glittats och
pressats paborjades garvningen genom att skinnen placerades i
vattenkar innehéllande ek eller tallbark. Garvningen var inte alltid
problemfri och flertalet fynd har gjorts dir lddret i sulorna har
skiktats och varit av dalig kvalitet.
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Den medeltida skon utgjordes av sula, bes (forklaras senare), ovan-
lider, hilkappa och olika forstirkningar. Sulornas form blev allt
eftersom smalare vid hilfot och hil. Sulan var oftast tillverkad i ett
stycke, men kunde ocksé besti av flera lager. Besen syddes in mellan
sula och ovanlider, besen dyker upp bland fynden frin 1100-talets
senare hilft, den var frin borjan bara 7-8 millimeter bred men blev
successivt bredare. Ovanlidret bestod vanligtvis av ett enda stycke.
Hilkappan ersatte den baktill spetsiga sulan frin tidigt 1100-tal.
Béda typerna forstirkte skons hilparti, dven utsatta delar av skon
sdsom snor och fotdppning fick forstirkning.

Under medeltiden borjade man att anvinda snabelskor, under,
1100-talet var det allmént mode. Detta mode forsvann under nista
arhundrade, for att bli ett mode for frimst éverklassen under senare
delen av 1300-talet, d4 snablarna pa de férnéimas skor blev extremt
linga. Under medeltiden hade de flesta skotyperna spetsigt tiparti.

Dekorationer pé skorna var ganska vanligt, de kunde vara dekora-
tiva sdmmar, skurna eller ristade monster.

Det gr att urskilja tre huvudperioder for olika &9y
skotyper. Under 1000-talet och fram till 1200-talet
var remskor och remkingor dominerande. Slejf ‘3
och sidsnorskor, stovlar forekommer ocksa 3
under 1200-talet. Under 1300-talet har skor
och kingor oftast vristsnérning, spinnen
eller knéppslejfar. .

Nigra tydliga skillnader mellan manliga och £
kvinnliga skor har man inte kunnat beligga. /4
Barnens skotyper var samma som de vuxnas,
men under 1300-talet blev det vanligare att |
mindre barn hade kiingor eller stovlar. F

Medeltidens skor var vindsydd, for att skydda 3 ;
de 6mtaliga sommarna mot slitage, nir =
skon var firdigsydd blotes den och )._,
vindes ritt. :

Skotillverkning

REMKANGA

I denna kurs skall vi sy en remkiinga, vi anvinder oss av extra
tjockt ldder till sulan och ganska tjockt lider till ovanlidret. Till
detta behover vi:

Material: Tygbit pa 50x50 =
cm, skinn, lintrdd tre gdnger o
utstrickta armlingder, en grovre
trad samt bivax.

Verktyg: Syl, bojda skinnalar
och penna. Observera att man
kan tillverka nilar sjilv. Ta dd en
mycket tunn stiltrid som tvinnas
hért. Nir du sedan kniper av den
i spetsen pressas udden ihop och

blir hallbar.
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Vad giller skinnet s kan det vara bra att veta att skinnet dr mer
tojbart pa bredden in pa lingden. Studeras skinnet noga kan man
se i vilken riktning haren har vixt Nir man sedan gor exempelvis
sulor ska dessa goras i harriktningen, biada at samma hall. Aven
till ovanlidret s& skall mallarna liggas 4t samma hall p4 skinnet.

TILLVERKNING AV MONSTER

For att fa ett monster; rita forst av den nakna foten pa ett tygstycke
ca 50x50 cm. Det ir viktigt att underbenet dr lodritt.

Vik upp tygstycket pa foten och rita av profilen pa biada sidor av
foten. Markera hogsta punkten pa framsidan, liksom frimre senan,
under ankeln och p4 sidan av hilsenan.
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Rita en tydlig skoprofil, dir du rundar av hilen. P4 skons 6versida
framtill ligger man till nigra millimeter, som skall bli ¢verlapp.
Eftersom vi skall anviinda tjockt ldder gor vi skon i flera delar (vilket
ir bist eftersom man da kan anviinda tjockare ldder i sulan), ligg
till en bige pa sidostyckets stortasida nertill.

Rita av fotsulan pa nytt. Rita en skoform utanfér med en kil
baktill som pé firdiga skon skall ersitta den avrundande hilen pa
sidostyckena. Ligg till ndgra millimeters sémsméan runt om pa sulan.

Klipp ut monstret som sedan anviinds till bide hoger och viinster
sko, samt gdr en ny inprovning pi foten. Smiirre justeringar kan
bli nodvindiga.

Ett antal hjilplinjer skall markeras nertill mot fotens undersida.
Rakt under anklarna, pa fotens utsida mitt for sidsémmen pé
insidan, Stortdns borjan, stortins spets, mitten pé skons spets,
lilltd och punkt mellan denna och skons mitt.

Fill ut tyget och rita av fotens form nigot utanfor foten, markera
samma hjilplinjer som pé ovanliddret, rita ocksd en spetsig hal.
Denna spetsiga hil markeras ocksd pa ovanliddrets mall.

Hjélplinjerna anvinds nir man skall gora hal i sulan, da skall
antalet hil mellan tva hjilplinjer vara lika ménga som i ovanlidret.

Klipp ut de bida skomallsdelarna och fér ¢ver dem pé papper,
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A

vilket dr littare att hantera och arkivera. Skriv alltid typ och storlek
pa pappersmonstret.

TILLSKARNING

Skir raka snitt i de delar av skon som inte ska ha sdmmar, annars
fasas kanten négot. Hall kniven med pennfattning. Skir mot dig
och vind skinnet runt efter hand och hall hela tiden handen éver
stycket som ska anvindas. Genom att gdra detta undviker man att
skira i skon om handen slinter.

Skir ut sulorna, rita en linje 3 millimeter i pa sulan. Skiir en
syrinna med kniven lings linjen, vidga sedan rinnan med ett jirn.
Gor hal med en syl i syrdinnan med ca 4-5 millimeters avstind,
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men tryck inte igenom sylen, borrar igenom den. Sedan vinder
man pa sulan och vidgar hilen fran baksidan. Ovanlidren och
hilkilarna skirs ut, rispa litt med sylen vid startpunkt och remhal.
Ligg ovanlidrets startpunkt mot sulans och gor tre hal i ovanlidret
med sulan som mall. Stick in en vilvaxad lintrdd genom de bada
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startpunktshélen, triden skall vara lika ling pé bida sidor med
en nil i varje dnde. Ovanlidrets utsida skall ligga mot sulan. Sy
hela tiden med béda nalarna vixelvis. Nilen pa sulans undersida
sticks genom hal tv4, nilen pé insidan sticks genom samma hal
och ut, detta upprepas sedan pa skons alla sommar. Detta sitt att
sy kallas skomakarsdom. Drag &t ordentligt efter varje som.

P43 tadelens insida som sys forst, sy inte i sista hélet, frin nist
sista hilet sy tillbaka tre hal, gor en knut pé insidan, banka den
platt och sitter pa en droppe kontaktlim. Direfter sy med ny trad
frin startpunkten i motsatt riktning, for att liittare fa spetsen jimn,
tunnar man skinnet pa insidan med ett verktyg som liknar en
osthyvel i miniatyr dir skiret dr ett rakblad. Gor forsta halet i
ovanlidret lite lingre ifrdn in motsvarande hal i sulan. Tunna
dven ut skinnet pa hilkappans underkant.

Vaxa triden ofta under arbetets giing, vaxa ocksa éver den firdiga
sommen.

12

Skotillverkning

Gor aldrig mer dn 3-4 hil i taget i ovanlidret.

Sy fast hilkappan pé insidan med kottsida mot kottsida, innan
sommen mot sulan natt dit. Sitt fast den med négra droppar klister.
Ligg den sedan mot ett hirt underlag och borra sylen genom bada
liderbitarna samtidigt, de bida stdende sommarna pé hilkappan
och dir skon borjar gi fran sulan upp mot vristen liter man sém-
men bodja en centimeter upp, for att skydda den mot forslitning.
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Hilkappan sys med en nil i taget, eftersom man inte behéver dra
at pa samma sitt som Ovriga sdmmar.

Nir ovanliddret dr sytt runt om och moter framdelen limnas ett
hal tomt, den motande delen ligga ytterst och sys fast i detta hal.
Gor hal for sommen pa den sviingda ovanliderdelen som nu ér
kvar, vik den &ver vristen och héll den emot underliggande lider,
gor hal i underliddret genom det yttersta lidrets hal. Avsluta alltid
sdmmarna med att sy tillbaka tre hil innan triden knytes.

Skir ut remmarna av ovanldder material, de bor vara ca 4 mil-
limeter breda.

Skir slutligen hélen till remmen enligt markeringarna.

14 15



Hantverk forr och nu

SANDALER FOR SOMMARBRUK

Overfdér monstret till ladet, skir
eller klipp ut. Klipp halen pa
ovanliddret med haltang.

Halen vid hilen som skall sys
gdres med en syl. Avstanden
mellan halen bor vara ca 5 mm.

Hilen sys ihop med en liderrem, pa
vilken du knyter en knut i ena inden.
Sy upp och ner si att sommarna

bildar korsstygn.
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[ hilen pa ovanlidret
dras en liderrem som
formar skon och haller
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otevikens museum ir en kulturhistorisk satsning i

Vellinge Kommun. Verksamheten bedrivs i form av en

stiftelse. Huvudimne dr marinarkeologisk forskning samt
experimentell arkeologi inom hantverk, hus- och batbygge med
koncentration pa vikinga- och
medeltid.

Vikingastaden vid Foteviken ir en
motesplats for vikingar fran hela
Europa. Det ligger vid stranden
pa halvon Hammarsnis, lingst
ner pi Sveriges sydvistra spets.
Miljoerna innanfér ringvallen
bestar av hus frin sen vikingatid.
Hér moter man smeden, husmor,
garvaren, bat- och husbyggaren,
keramikern, trisnidaren och
bronsgjutaren. I vivstugan ir -
man i full gdng med att bearbeta den egna ullen med kardning,
tovning, spinning, firgning och vivning.

Vikingastaden ir en stor del av Fotevikens Museums pedagogiska
och levandegorande kulturhistoriesatsning.

Den utitriktade verksamheten vinder sig bdde mot skolorna och
de besokande turisterna.

Genom vikingastadens miljoer och hantverksproduktion kan s&vil
barn som vuxna f4 ta del av livet i ett samhiille frin sen vikingatid.
En omfattande IT-verksamhet med produktion av CD-rom, video,
hemsidor och trycksaker visar pd museets framsynthet nir det géller
spridande av kulturhistorisk information med hjilp av ny teknik.
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P4 Fotevikens museum liggs
stor vikt vid att bevara och ter-
skapa hantverket frin medel- och
vikingatiden.

[ form av kurser behandlas olika
tekniker som bronsgjutning,
garvning, keramiktillverkning,
ldderarbeten, korgflitning m.m.
Utldrandet baseras pa gamla
beprévade metoder.

Detta hifte ir en del i en serie
som beskriver olika hantverk.
Det kan ocksi fungera som en
praktisk handledning.

info@foteviken.se
Har kan du boka guidningar och fa offerter pa

olika arrangemang, bestélla broschyrer etc.

¥/

J
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